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2º   Proceso productivo
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Mayor diferenciación de los aserraderos por 
antigüedad de las instalaciones que por volumen 
de madera consumido.

Inexistencia de un proyecto previo a la 
instalación de la industria así como en las 
reformas posteriores.

Gran parte de las instalaciones actuales no 
presentan posibilidad de reforma.



  

Cód_prod Intervalo (Tcc/ año) Nº de Aserraderos % 

1 0- 3000 164 42,27 

2 3000- 6000 86 22,16 

3 6000- 9000 48 12,37 

4 9000- 12000 32 8,25 

5 12000- 15000 16 4,12 

6 15000- 20000 15 3,87 

7 > 20000 21 5,41 

8 Desconocida 6 1,55 

Total 388 100,00 

 

CENSO DE LOS ASERRADEROS GALLEGOS
DICIEMBRE 2002 (POR CONSUMOS)



  

FI CHA  DE CA RA CT ERÍ S T I CA S  Y RES ULT A DO S  DE LO S  I N DI CA DO RES

CO NS UMO  Y PRO DUCC I Ó N

Clase de madera que consume Pino

Consumo total anual (Tn/año) 1200

Nº empleados y colocación en la línea 3 operarios en la línea
1 operario en dirección

Productos elaborados Tabla de pino

I NS T A LA CI O NES  E I NFRA ES T RUCT URA S

Maquinaria Descortezadora martillos
Sierra principal de cinta
Manejo sobre carro
Sierra de mesa
Canteadora-retestadora

Transporte interno No
Tratamiento antiazulado Sí
Secadero artificial No
Línea 2ª transformación No
Aspiración en 2ª transformación No

DI S T RI BUC I Ó N EN PLA NT A

Superficie total nave (m2) 205

Superficie almacén cubierto (m2) 49

Superficie total del aserradero (m2) 2000

Perímetro de la nave (m) 77,9

Dependencias de la nave (superficie en m2) Oficina (22,5) en planta superior
Taller afilado, herramientas y botiquín (33)
Almacén serrín y corteza (22,5)
Secadero cubierto (49)
Zona de transformación (100,5)

CÁ LC ULO  DE I NDI CADO RES

Relativos al diseño
          - Relación superficie/perímetro. 2,63
          - Relación consumo/superficie 5,85
          - Relación consumo/nº de operarios 300

          - Flujo de materias primas, trozas (m) 26,1
          - Flujo de productos (m):            

Tabla (Línea 1) 92,4
Tabla (Línea 2) 99,3

          - Flujo de subproductos (m):      
 Serrín

sierra principal > silo 6
retestadora  > silo 13
canteadora > silo 10

sierra de mesa > silo 4
Leña

sierra principal > almacenamiento 6
 retestadora > almacenamiento 21

canteadora > almacenamiento 24
sierra de mesa > almacenamiento 4

Corteza 4,5
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